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Abstract (Basic) : DE 4432853 A 

A support frame for printing and transfer plates, esp. for 
continuous printing, in which the inner surface of the frame is 
provided with a coating that durably prevents contact between the frame 
material and the surface of the printing roller and that has a higher 

coefft. of friction than the support frame material. 

Pref. the coating applied to the inner surface of the frame is 
chosen w.r.t. the material used for the frame, and may be e.g. of self 
adhesive plastic film, a lacquer, plastics, metal or ceramic. With Al 
frames, pref. the coating is of an electrochemically grained and 
anodised aluminium oxide layer. 

USE - For treatment of the inside surface frames of formed printing 
plates which are formed into a cylindrical shape and a welded seam 
formed between the meeting edges to form a cylindrical plate that is 
mounted onto the printing roller under compressed air pressure to 
expand it slightly, then the pressure is removed to cause a shrink 
attachment to the printing roller. 

ADVANTAGE - The coating on the frame gives less wear on the 
printing cylinder during mounting and removal of the plate, and allows 
firm attachment of the plate to the printing roll under lower mounting 
pressure than previously. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@Tragerhulse fur Druck- und Ubertragungsformen 

(§) Damit be) oinor Tragerhulse fur Druck- und Ubertragungs- 
formen, insbesondere fur den nahtlosen Offset-Druck, beim 
Aufschieben auf die Druckwalze ein VerschleiB vernaieden 
wird und eine ausreichende Haftung der Tragerhulse auf der 
DruckwaJze mit geringerem Druck zum Aufweiten als bisher 
erzieibar ist, weist die Tragerhulseninnenflache eine Be- 
schicbtung auf, die einen Kontakt des Tragerhulsenmateriais 
mit der Druckwalzenoberflache dauerhaft verhindert und 
einen gegenuber dem Tragerhulsenmaterial verbesserten 
Reibungskoeffizienten aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi cine TragerhQlse fUr Druck- 
und Ubertragungsformen, insbesondere fur den konti- 
nuieriichen, bzw. endlosen Druck. 5 

In der Drucktechnik werden zunehmend Prazisions- 
Huisen sowoh) als Trager fur Druckformen, als auch fur 
Ubertragungsformen eingesetzt. Diese Tragerhulsen 
sind aus Nickel, Aluminium, Stahl, glas (GfK)- und koh- 
lefaserverstarkiem Kunststoff (Cf K) hergesielit. lo 

So ist z. B. in der deutschen Patentanmeldung 
P41 40 768 eine hulsenformige Offset- Druckform be- 
schrieben, die aus einer rechteckig zugeschnittenen Me- 
laiipiaite, z. B. aus Stahlblech, gefertigt wird, indem die 
aufeinander zuweisenden Kanten der Platte mittels ei- 15 
ncr SchweiBnaht verbunden werden. Die so hergestellte 
Tragerhulse kann nun auf dem Formzylinder rundum 
pliotoeinpfindlich beschichtet und belichtet werden. 

Desweiteren ist in der DE 42 17 793 CI ein hulsenfor- 
miges Offset-Gummituch gezeigt. das ebenfalls aus ei- 20 
ncr zugeschnittenen Tragerplatte. auf die im planen Zu- 
stand eine Gummischicht aufgetragen wird, gefertigt ist, 
in dcm Anfang und Ende der Tragerplatte mitsamt der 
Gummischicht miteinander verschweiBt sind 

Ei> isi heute ublich, das auf dem huisenformigen Tra- 25 
germaterial aufgebrachte Gummituch und die zu einer 
Rundform laserverschweiBte Druckform durch eine ge- 
offneie Seitenwand in die Druckeinheit einzubringen 
und unter Aufweiten mittels Druckluft auf die jeweilige 
Druckwaize aufzuschieben. Die Wegnahme der Druck- 30 
lufi bewirkt ein formschlussiges Anlegen einer Hulse 
nach dem Prinzip einer Schrumpfpassung auf der 
Druckwaize. Durch erneute Zufuhr von Druckluft kann 
die Hiilse wieder von der Druckwaize genommen wer- 
den. 35 

Die Haftung einer Hulse wird durch die Radialkraft, 
die sie auf die Oberflache der Druckwaize ausubt, bzw. 
durch die sich zwischen der Oberflache der Druckwaize 
und der Hulseninnenflache einstellende Reibkraft be- 
wirkt, die wiederum entscheidend durch den Reibungs- 40 
koeffizienten beeinfluBt wird. Dabei stehen die Hiilsen- 
innenflache und die Oberflache der Druckwaize in so 
innigem Kontakt, daB ein guter Warmeiibergang vorge- 
geben isL 

Das heiBt, um eine ausreichende Haftung einer Hulse 45 
auf der Druckwalzenoberflache zu erzielen, sind relativ 
groBe UntermaBe des Hiilsendurchmessers gegeniiber 
dem Druckwalzendurchmesser notwendig. Dies bedeu- 
tet aber wiederum, daB die Tragerhulse mit relativ ho- 
hem Druck aufgeweitet werden muB, um die gewunsch- 50 
te groBe Radialkraft zu erzielen. 

AuBerdem kann es beim Aufschieben einer Trager- 
hulse auf eine Druckwaize zu einem VerschleiB, insbe- 
sondere KaltaufschweiBung kommen, dies dann ein wei- 
teres Aufschieben der Hulse erschwert. Das AusmaB 55 
des VerschleiBes ist abhangig von der Werkstoffpaa- 
rung der Tragerhulseninnenflache (z. B. Aluminium) und 
der Druckwalzenoberflache (z. B.Chrom). 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, 
eine gattungsbildende Tragerhulse dahingehend weiter- eo 
zubilden, daB beim Aufschieben der Tragerhulse auf die 
Druckwaize ein VerschleiB vermieden wird und eine 
ausreichende Haftung der Tragerhulse auf der Druck- 
waize mit geringerem Druck zum Aufweiten als bisher 
erzielbar ist. ^5 

Diese Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird 
durch die Merkmaie des Anspruchs 1 gelost. 

Dadurch. daB die Tragerhulseninnenflache eine Be- 
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schichtung aufweist, die einen Kontakt des Tragerhul- 
senmaterials mit der Druckwalzenoberflache dauerhaft 
verhinderi und einen gegenuber dem Tragerhulsenma- 
terial verbesserten Reibungskoeffizienten aufweist, 
muB einerseits die Radialkraft, die von der Tragerhulse 
auf die Druckwalzenoberflache ausgeubt wird, nicht 
mehr so groB sein und andererseits ist die Tragerhulse 
vor VerschleiB wahrend des Aufschiebens auf die 
Druckwaize geschutzt. 

Durch eine geeigneie Wahl des Materials der Be- 
schichtung in Abhangigkeit vom Tragerhiilsenmaterial 
kann ganzgezielt uberden Reibungskoeffizienten, bzw. 
den E-Modul der Beschichtung sowohl die Haftung der 
Tragerhulse auf der Druckwaize als auch der Warme- 
ubergang von der Hulseninnenflache zur Oberflache 
der Druckwaize beeinfluBt werden. 

Die Beschichtung der Tragerhulseninnenflache kann 
aus einer selbstklebenden Kunststoff-Folie, aus Kunst- 
stoff Oder Lack, aber auch aus Metall oder Keramik 
bestehen. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform ist, als Material 
fiir die Tragerhulse Aluminium zu verwenden und die 
Beschichtung der Tragerhulseninnenflache als elektro- 
chemisch gekornte und anodisierte Aluminiumoxid- 
schicht auszubilden. 

Diese Art der Beschichtung wird heutzutage bereits 
als wasserfuhrende Schicht bei Offsetdruckplatten ein- 
gesetzt und ist deshalb einfach und bereits serienmaBig 
realisierbar. 

Patentanspruche 

1. Tragerhulse fur Druck- und Ubertragungsfor- 
men, insbesondere fur den kontinuierlichen, bzw. 
endlosen Druck, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragerhulseninnenflache eine Beschichtung auf- 
weist, die zumindest teilweise einen Kontakt des 
Tragerhulsenmaterials mit der Druckwalzenober- 
flache dauerhaft verhindert und einen gegenuber 
dem Tragerhulsenmaterial erhohten Reibungsko- 
effizienten aufweist. 

2. Tragerhulse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Material der Beschichtung der 
Tragerhulseninnenflache in Abhangigkeit vom Tra- 
gerhulsenmaterial ausgewahit ist. 

3. Tragerhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Beschichtung der Tragerhulsenin- 
nenflache aus einer selbstklebenden Kunststoff-Fo- 
lie besteht. 

4. Tragerhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet,daB die Beschichtung der Tragerhulsenin- 
nenflache aus Lack besteht. 

5. Tragerhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung der Tragerhulsenin- 
nenflache aus Kunststoff besteht. 

6. Tragerhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung der Tragerhulsenin- 
nenflache aus einem Metall besteht. 

7. Tragerhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung der Tragerhulsenin- 
nenflache aus Keramik besteht. 

8. Tragerhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Verwendung von Aluminium fur 
die Tragerhulse die Beschichtung der Tragerhul- 
seninnenflache als eine elektrochemisch gekornte 
und anodisierte Aluminiumoxidschicht ausgebildei 
ist. 
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